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Progettare
e realizzare
la segatrice 1deale

CONOSCERE IL MERCATO, DISPORRE DI ELEVATE COMPETENZE

TECNICHE, AVERE LA CAPACITA DI ASCOLTARE LA CLIENTELA.

SONO TREASPETTI INDISPENSABILI PER UN COSTRUTTORE

DI MACCHINE CHE VUOLE AFFERMARSI SUL MERCATO. NE E

CONSAPEVOLE ISTECH, CHE HA RESO TALI ELEMENTI UN PUNTO

DI FORZA NELLE STRATEGIE DI APPROCCIO ALLA CLIENTELA.

a cura della redazione

nasce sempre dall’analisi delle ri-

chieste del cliente. Che si tratti di
un “tipo ideale” di cliente, nel caso
delle segatrici che poi entreranno a
fare parte del catalogo, o di un inter-
locutore reale per gli impianti realiz-
zati ad hoe, I5Tech inizia sempre dalla
domanda: quali esigenze dovra soddi-
sfare la macchina?
In aleuni casi la risposta ha portato
all'identificazione di soluzioni costrut-
tive nate per specifiche esigenze diun
cliente che sono poi entrate a fare par-
te dell'offerta 1STech, come il miglio-
ramento dell'interfaceia del pannella
utente, la gestione dell'avanzamento
della testa di taglio per le barre tem-
prate o l'avvicinamento della spazzola
alla lama in base all'usura.

Il progetto di una nuova segatrice

Sono melteplici gli aspetti che in-
fluenzano il progetto e l'aspetto
dell'impianto di taglio: la produzione
di piceoli lotti o grandi serie; la proto-
tipazione occasionale o la produzione
automatizzata e continua; la frequen-
za con la quale si dovra cambiare il
tipe di laverazione,; l'intensita di uti-
lizzo alla quale presumibilmente an-
dra incontro; il tipoe di materiale che
andra tagliato; la dimensione dei pez-
zi che dovranno essere tagliati e altri
ancora.

La centrality della continuitd nella
produzione portera a realizzare ac-
corgimenti mirati a garantire l'affida-
bilitd e minimizzare i fermi macchina.
Saranno infine determinanti gli stan-
dard che il cliente devra rispettare in
termini di qualita del taglio.

Un progetto finalizzato

alle prestazioni

Una wolta chiarite le esigenze e le
aspettative del cliente, 1STech progetta
la segatrice di conseguenza.

In particolare, per i macchinari che
lavorano in logica 4.0, & fondamentale
la personalizzazione del software; per
gli impianti, oltre all'aspetto dell'IT, &
importante personalizzare anche le so-
luzioni meccaniche per la gestione del
materiale in entrata e in uscita.

Per le segatrici destinate a un uso non
presidiate sard fondamentale automa-
tizzare le attivita di controllo del pro-
cesso, utilizzande sensori in grado di
verificare che il processo sia stabile,
come il deviolama, che permette di
valutare la qualita del taglio evitando
difformita dagli standard, correggendo
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e autoregolando o, se necessario, inter-
rempendo il taglio per non creare pez-
zi inadeguati che implicherebbere uno
spreco di metallo. Altri sensori (celle
scarico) valutano la pressione di taglie;
& possibile inoltre controllare 'assorbi-
menta di potenza del motore lama. Nel
caso del superamento di questi para-
metri la macchina & in grade di intro-
durre correttivi, segnalare 'anomalia o
interrompere il processo. Un altro aiuto
nel caso di lavorazioni non presidiate é
l'automnazione del posizionamento del-
la spazzola puliscitrucieli motorizzata,
La spazzola & soggetta a usura: il siste-
ma di posizionamento automatizzato
avvicina la spazzola ai denti della lama
a mano a mano che la spazzola stessa
si consuma, mantenendo la pulizia co-
stantemente accurata.

Per ogni situazione,

la soluzione ideale

Le caratteristiche delle segatrici varia-
no naturalmente a seconda del mate-
riale da tagliare. Per I'alluminio, il taglio
& molte pit veloce rispetto a materiali
pil resistenti; cambia quindi innanzi-
tutto il riduttore, ma non solo.

La velocita di taglio implica che verran-
ne generati molti pilt trucioli in un dato
intervallo di tempo: l'evacuatore tru-
cioli viene quindi progettate con una
capacitd maggiore. Inoltre, l'alluminio
produce trucicli che gallepgiano; il si-
stema di fAiltraggio del liquide lubrore-

frigerante deve essere creato tenendo
presente questa particolarita. Per la
ghisa il taglio generalmente avviene
senza l'ausilio di refrigeranti, ma que-
sto pud portare al surriscaldamente di
alcune parti del macchinario; si posso-
no quindi studiare sistemi di lubrifica-
zione minimale o progettare la segatri-
ce con materiali in grado di sopportare
ternperature elevate. Per determinati
impieghi dowe l'utilizzo di liquidi non
& possibile a causa della complessita di
decontaminazione del refluo, si posso-
no studiare sistemi di raffreddamento
ad aria. Altri accorgimenti potranno
essere studiati per ottimizzare 'effi-
cienza e la qualita del taglic nel caso di
materiali delicati come i metalli croma-
ti. Anche le dimensioni dei pezzi pos-
sono influenzare le scelte progettuali:
nel caso di pezzi grandi, caricamento
e scaricamento e pallettizzazione au-
tomatici delle barre diventano partico-
larmente importanti. Laffidabilita dei
tempi di taglic aumenta, permettendo
all'azienda di fare fronte anche alle ri-
chieste last minute.

Nel caso di lavorazioni particolarmen-
te difficili, per preservare i materiali da
eventuali errori di taglio I'impiante po-
tri essere dotato di sistemni automatici
che interrompone la lavorazione prima
che ildanno si verifichi, minimizzando
gli scarti e massimizzando l'efficienza.
Qualora i pezzi tagliati debbano rispon-
dere a requisiti qualitativi particolar-

A sinistra:

le necessitd
applicative
determinano
una serie di
scelte tecniche
sull' impianto

A deatra: [STech
vanta una grande
esperienza nella
progettazione ¢
realizzazione di
seqatric

mente stringenti, l'adozione di sensori
come i sistemi di misura laser potrd
salvaguardare la qualitd della lavora-
zione.

Gli elementi della segatrice

Gli elemnenti della segatrice che posso-
ne influenzare le prestazioni dell'im-
pianto sono il basamento, dove avvie-
ne la gestione del truciols; le eolonne
di scorrimento, fondamentali per dare
solidita e rigidita alla testa di taglio e
minimizzare le vibrazicni, garantendo
un taglic pil preciso; le lame, in gra-
do di fare la differenza in termini di
qualitd del semilavorato o del prodotto
finite; linterfaccia con 'operatore, che
permette di programmare, eseguire e
memeorizzare i parametri delle opera-
zioni di taglio raggiungendo cosi, dopo
una rapida curva di apprendimento,
risultati perfetti e ripetibili. 1STech &
stata pionieristica nel realizzare siste-
mi compatibili con i principi di Indu-
stria 4.0. [ log automatici sone in grado
di recuperare la storia dei tagli effet-
tuati indicande il tipo di lama utilizza-
ta, il tempo di lavorazione e il numero
di metri quadrati tagliati, in medo da
valutare l'efficienza del macchinario e
intervenire per tempo quande occorre
sostituire la lama.

Le segatrici ISTech si possono integrare
perfettamente con i gestionali azienda-
li, in modo da potere accedere a banche
dati molte ampie e ottimizzare i pro-
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cessi di laverazione. Linterfaccia delle
segatrici automatiche [STech permette
inoltre di svolgere operazioni da remo-
to come la modifica dei programmi di
taglio, effettuando anche diversi inter-
venti di manutenzione: questo consen-
te al macchinario di funzionare senza
la presenza dell'operatore e intervenire
soloin caso di necessiti, massimizzan-
do efficienza e produttivita.

Un esempio concreto

Per chiarire come la combinazicne delle
diverse variabili progettuali porti a un
progetto ottimale pué essere interes-
sante considerare l'esempic di un'im-
portante azienda produttrice di vagoni
ferroviari, che ha richiesto un impianto
automatice per il taglio degli assili dei
treni; questi si ricavano da barre di me-

tallo forgiato che solitamente non sono
perfettamente cilindriche, tendendo ad
assottigliarsi alle estremita.

Le barre si presentanc quindi con dif-
ferenze che rendono ciascuna di esse
pil adatta a trasformarsi in una par-
ticolare tipologia di assile (ne esistono
diverse centinaia). Per ciascuna barra,
una volta identificato il tipe di assile
che meglio si presta a esserne ricavato,
& possibile individuare il punto ottima-
le di taglie. Riconescere il tipo di barra
& quindi essenziale per procedere alla
lavorazione nel mode pil efficiente.

La selezione della barra & storicamente
stata compiuta manualmente, basan-
dosi sull'esperienza degli operatori,
che poi trasportavane manualmente
il pezzo a una segatrice per tagliarne
un'estremitd e, a seguire, l'altra estre-

1STech si dimostra in
grado di configurare ad
hoc le proprie macchine

A sinistra: le segatrici
15Tech vengono
completate con
soluzioni specifiche

in funzione delle
dimensioni degli

elementi da tagliare

A destra; la tipologia
di materiale &

la presenza o

meno di fluido di
taglio medificane
prestazioni e
parametri 8 lavers

mita. Con la soluzione di 15STech, un
sisterna laser scansiona il profilo della
barra per tutta la sua lunghezza (che
solitamente & di circa 4 metri), ricono-
sce a quale tipe di assile & pit adatta e
identifica i punti di taglio ottimali alle
estremita. Due teste di taglio lavorane
poi in contemporanea, una a ciascuna
estrermnita della barra, per velocizzare i
tempi e ridurre le movimentazioni del
materiale. L'assile finito viene poi tra-
sportato da una navetta automatizzata
fino alla giusta posizione nel deposito.
Rispetto all'opzione manuale, la ridu-
zione di sfridi e il risparmio di tempo
sone chiaramente notevoli.

Un servizio completo

Una recente applicazione sottoposta
a I5Tech da un cliente ha permesso al
costruttore di dimostrare la propria
capacita di comprendere le singole esi-
genze e sviluppare di conseguenza una
soluzione adatta. A dimostrazione di
quanto detto, il cliente & rimasto maol-
to soddisfatto dell'impianto fornito da
15Tech che ha permesso alla sua pro-
duttivita di crescere notevelmente. Ha
inoltre potuto apprezzare I'ottimo livello
dell'assistenza, con personale in grado
di risalvere ogni dubbio in tempi malto
rapidi. ISTech ha confermato cosiche la
segatrice ideale per le esigenze di ogni
azienda esiste, e se non & ancora dispo-
nibile sul mercate pud essere progettata
e realizzata con ottimi risultati. [ ]



